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Unterstltzen Sie lhre an- und ungelernten Mitarbeitenden (25 Jahre) mit
einer Teilqualifizierung auf dem Weg zum Beruf des/der

MASCHINEN- UND ANLAGENFUHRER*IN TEXTILTECHNIK

Die Teilqualifikationen (TQ) sind transparente, logisch aufgebaute und
in sich abgeschlossene “Kompetenzbiindel”, die sich am Ausbildungs-
rahmenplan (RLP) des Berufsbildes Maschinen- und Anlagenfiihrers
(m/w/d) orientieren.

Sie kdnnen im Rahmen der Beschaftigung in
Ihrem Unternehmen sowohl

¢ einzeln zur Berufsanschlussfahigkeit
(erganzen fehlender Kenntnisse und
Kompetenzen)

e als gesamte TQ-Kette zum Berufs-
abschluss z.B. berufsbegleitenden
Ausbildung fur uber 25-Jahrige

wahrgenommen und genutzt werden. Jede
TQ hat jeweils einen fachtheoretischen,
fachpraktischen Anteil und eine praktische
Erprobungsphase in Ihrem Betrieb.
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Sie endet mit einer anerkannten Kompetenzfeststellung, durchgefiihrt vom
Bildungstrager und von der IHK Reutlingen und wird mit einem Zertifikat
ausgezeichnet.

Auf einem Folgeblatt haben wir die einzelnen Teilqualifizierungen fir Sie
ubersichtlich aufbereitet.

WIR BERATEN SIE GERNE! WIR BERATEN SIE GERNE!

Projektleitung ETAPP - Teilqualifizierung TEXOVERSUM Experts & Training

als Mittel zur Fachkraftesicherung Hub gGmbH

in der Transformationsbegleitung Frau Linda Klopsch

Bildungswerk der Baden-Wurttembergischen Geschaftsflhrerin

Wirtschaft e.V. AlteburgstraRRe 160

Frau Tamara Neher 72076 Reutlingen

TirlenstraRe 2 Mobil: 0173 2319202

70191 Stuttgart E-Mail: linda.klopsch@tex-hub.de

Mobil: 0173 5148598
E-Mail: neher.tamara@biwe.de
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Textile Grundlagen und Fertigungstechniken Start: 30.09.2024

Inhalte:  Kennenlernen von textilen Produktionsmaschinen und Dauer?:
Fertigungstechniken, Handhaben von Werk- und Hilfs- 14 Wochen
stoffen, manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren, (320 UE* und 240 h
Handhaben von textilen Maschinen und Anlagen ohne im Unternehmen

Produktionsauftrag.

TQ 2: Vorbereitung textiler Produktionsanlagen.

Inhalte: Vorbereitung der Maschinen und Anlagen auf einen Dauer?:
Produktionsauftrag, Bestlickung der Maschine, 14 Wochen
Anwendung der Steuerungs- und Regelungstechnik als (320 UE* und 240 h im
Uberwachungsoption, Qualititssicherung mittels visueller Unternehmen

und haptischer Prifverfahren an der Produktionsanlage,
Sicherstellung der Produktionsablaufe und des Material-

flusses

TQ 3: Einrichten und Bedienen textiler Produktionsanlagen

Inhalte: Durchfiihren von Prozess- und leistungsbezogenen Dauer?:
Berechnungen hinsichtlich der Durchfiihrbarkeit und 14 Wochen
technischer Vorgaben, Bestiicken, Umriisten und (320 UE* und 240 h im
Einrichten von Maschinen und Anlagen nach technischen Unternehmen

und sicherheitsrelevanten Vorgaben fiir den Produktions-
ablauf, Bedienung von Steuerungs- und Uberwachungs-
einrichtungen im Produktionsverfahren, Sicherstellung
des Materialflusses in der Produktion, Auswahl und
Anwendung von geeigneten Fertigungstechniken und
Prifverfahren.

TQ 4: Inspizieren und Warten textiler Produktionsanlagen
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Inbetriebnahme von textilen Produktionsmaschinen und Dauer?:

-anlagen, Einstellung, Prifung und Optimierung von 14 Wochen
Verfahrensparametern und Prozessdaten, Anwendung und (320 UE* und 240 h
Veranlassung von Mafinahmen zur vorbeugenden im Unternehmen

Instandhaltung, Kommunikation mit vor- und nachge-
lagerten Bereichen, Ubergabe und Ubernahme der
textilen Produktionsmaschinen und -anlagen im
Prozessablauf.

Qualitatssicherung und Produktionsplanung in der
Textiltechnik.

Inhalte:

Planung und Vorbereitung der Arbeitsschritte und Dauer?:
Produktionsabldufe nach technischen Vorgaben, 14 Wochen
Feststellung und Beseitigung von Stérungen und (320 UE* und 240 h im
Abweichungen in der Produktion durch Produktions- Unternehmen

kontrolle und Optimierung der Prozessdaten,
Durchfiihrung produktionsspezifischen Qualitats-
managements und Veranlassung von Korrekturmaf3-
nahmen, Abstimmung der Arbeitsablaufe unter
Berlicksichtigung und durch Kommunikation mit vor- und
nachgelagerten Bereichen, Durchfiihrung qualitats-
sichernder Malnahmen in kundenorientierter
Arbeitsweise.

2 Die Dauer verldngert sich ggf. sofern Feiertage in den Modulzeitraum fallen bzw. Urlaub geplant ist.
* UE = Unterrichtseinheiten a 45 Minuten wahrend der Theoriephase
** h = Zeitstunde a 60 Minuten wahrend der betrieblichen Qualifizierungsphase
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